CNC-FRASEN
CNC-DREHEN
BAUGRUPPENFERTIGUNG

KIMMICH



Ob klein oder groBer, einfach oder anspruchsvoll, jedes Business,
ob Industrie, Premiumrennsport oder Luftfahrt, mit uns kdnnen
Sie durchstarten! Eine Prazision die starke Verbindungen schafft.
Bauteile ab (L/B/H) 2/2/1 mm bis 1.000/800/800 mm.

ANSPRUCHSVOL
SIND UNSERE ST



WIR

Ein starkes Team. Die Firma IPz-Kimmich GmbH wurde
im Jahr 2010 von Hubert Kimmich gegrindet. Heute be-
schaftigt das Unternehmen 14 Mitarbeiter. Unsere Kunden
schatzen unsere starke Innovationskraft in Verbindung mit
unserem lickenlosen Qualitatsanspruch. Als motiviertes
und hochqualifiziertes Team, stehen wir Ihnen bei jedem

KONNEN

technischem Problem zur Seite. Auch bei terminlichen
Engpdssen kdnnen Sie auf uns zahlen. Unsere Kundenzu-
friedenheit und dauerhafte Qualitat ist kein Zufall, sondern
vielmehr der Verdienst unserer Mitarbeiter fur stetiges
qualitatsbewusstes Denken, Handeln und Arbeiten.

Wir fertigen nach Kundenauftrag individuelle Drehteile,
Frasteile und Dreh-Frasteile als Prototyp oder in Serie. Un-
ser Schwerpunkt liegt in der CNC-Bearbeitung von techno-
logisch anspruchsvollen Werksticken bis

hin zu kompletten Baugruppen.

Wir bearbeiten im spanabhebenden Bereich nahezu alle
zerspanbaren Werkstoffe. Unser Repertoire reicht von
Kunststoffen und Buntmetallen Uber verschiedenste Stahl-
sorten bis hin zu Extremwerkstoffen.

TECHNOLOGIE

Durch die in unserer Fertigung eingebundenen CAD-Sys-
teme wie z.B. SOLIDWORKS in Verbindung mit CAD/CAM
wie z.B. SolidCam und Mori AP, greifen wir bereits bei der
Angebotserstellung auf verbindliche Bearbeitungszeiten
und Kalkulationsdaten zu. Diesen Prozessen ist eine ent-
sprechende Planung vorangestellt, welche die Fertigung
und deren Qualitdt lickenlos sicherstellt. In der gesamten

Fertigungskette kommmen neueste Technologien zu Einsatz.
Unser hochpraziser Maschinenpark ermadglicht es uns,
auch geringste Fertigungstoleranzen prozesssicher zu
fertigen. FUr Serienfertigungen ist ein Teil unserer Ferti-
gungsanlagen mit modernsten Automatisierungslosungen
ausgestattet, welche ein Stiickgewicht von bis zu 160 kg
ermaglichen.







MASCHINENPARK

CNC-DREH-FRASBEARBEITUNG:

B 1x DMG MORI — Seiki NT 2000 SZ Dreh- Fraszentrum, 9
Achsen mit Stangenlader bis @65 und als Futtermaschi-
ne bis @300

B 2x DMG MORI = NLX 2500 SY / 700 mit FANUC Roboter
R-2000 iC 165F (Stickgewicht 160kg mit Doppelgreifer)

HORIZONTALE CNC-BEARBEITUNGSZENTREN:

B 1x DMG MORI — Seiki NHX 5000 Bearbeitungszentrum,
4 Achsen simultan Bearbeitung mit Palettenwechsler

B 1x Heller MC16 Bearbeitungszentrum, 4 Achsen
simultan Bearbeitung mit Palettenwechsler

VERTIKALE CNC-BEARBEITUNGSZENTREN:

B 2x DMG MORI — Seiki NV 5000 Bearbeitungszentrum,
4 Achsen simultan Bearbeitung

B 2x DMG MORI — Seiki NVX 5080 Bearbeitungszentrum,
4 Achsen simultan Bearbeitung

LEISTUNG, DIE NICHT NUR IN
DER QUALITAT BEEINDRUCKT.

CNC-FUTTERDREHEN VON @20 BIS @200:

B 5x DMG MORI - Seiki SL 15 Futterdrehmaschine
B 2x DMG MORI — Seiki CL 200 Futterdrehmaschine
FLACHSCHLEIFEN:

B 1x OKAMOTO PSG 63 UDX mit automatischer Zustellung
HONEN:

B 1x GEHRING H5-50

WASCHEN:

= 1x BRANSON PSD/T-1216

SAGEN:

B 1x Kasto SSB 260

QUALITATSSICHERUNG:

® Zeiss Contura G2 CNC-Koordinatenmessmaschine

® Mitutoyo Héhenmessgerat LH 600

B Mitutoyo Rauheitsmessgerate und optische Messderate

QUALITATSMANAGEMENT

Wir Uberlassen nichts dem Zufall. Ob Langen- oder
Abstandsmale, Durchmesser, Form- oder Lage-
toleranzen und Oberflachenandaben, unsere prazisen
Messergebnisse werden mit neuesten Technologien
erfasst und ausgewertet.

Durch unsere hohen Qualifizierungsanspriche an die
Mitarbeiter, wird unsere lickenlose Qualitat bereits im
Vorfeld, vor der Produktion geplant und sichergestellt.

Zeiss Contura G2 Koordinatenmessmaschine mit 5 Achsen
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Weiterg Informationen Uber unser WIR
und KONNEN unter www.ipz-praezision.de
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